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6. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА

6.1 ВВЕДЕНИЕ

Этот раздел описывает процедуру ведения контроля качества. В приборе ВТ-1020+ реализована возможность хранения данных контроля качества по шести контрольным материалам разного уровня (по двум низкого, двум нормального и двум высокого). Данные значений контрольного материала вводятся в прибор и называются файлом. После того, как в прибор введены (см. ниже) параметры хотя бы одного файла, этот файл может быть использован оператором для ведения ежедневного контроля качества. Результаты контроля качества могут быть распечатаны в виде таблицы или графика. В данном разделе описываются процедуры получения периодических отчётов по контролю качества, а также процедуры удаления старых файлов для возможности введения параметров по новым файлам контрольных материалов.

6.2 СОЗДАНИЕ ФАЙЛОВ КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА (КК)

Перед измерением контрольного материала в прибор должны быть введены его аттестованные значения и их разброс (+/-), т.е. должен быть создан файл контроля качества. Если файл не будет должным образом создан, может произойти неправильное сохранение результатов измерения контроля и в дальнейшем результаты контроля качества (КК) будут недоступны для просмотра.

Для выбора пункта Контроль Качества, находясь в Главном меню, нажатием клавиши 7, выберете пункт 7- QUALITY CONTROL.


На дисплее отобразится меню контроля качества.

6.2.1 Ввод номера лота и срока годности контрольного материала

В анализаторе ВТ-1020+ могут храниться данные двух файлов КК для каждого уровня (низкого, нормального, высокого) контрольного материала. На следующем рисунке показано меню ввода значений контрольных материалов. Пустое место в скобках означает, что данные файла, соответствующего данному пункту, не введены. Если данные контрольного материала введены, в скобках появляется знак “Х”, это означает, что данный файл можно использовать для ведения КК.

Ниже описана процедура создания двух файлов КК.

1.  Находясь в меню КК, нажатием клавиши “1” выберите пункт 1-ENTER ASSAY VALUES (ввод аттестованных значений). На дисплей выводится следующее меню:


2. В данном меню выберете нужный файл и введите аттестованные значения для выбранного уровня контрольного материала. Для ввода значений, например, в первый файл для низкого уровня контроля нажмите клавишу “1”, при этом появляется следующее меню:


Перед введением аттестованных значений должны быть введены номер лота и срок годности контрольного материала.

3. При помощи клавиатуры введите номер лота, например, нажимаем клавиши 2, 1, 8. Дисплей показывает следующее:


Если номер введён неправильно, клавишей “*” сотрите номер и внесите нужные исправления.

4. Нажатием  “(”, от введения номера лота перейдите к следующему экрану для введения срока годности контрольного материала.


5. Срок годности контрольного материала вводится в следующей последовательности: вначале вводятся две цифры года, затем две цифры месяца (например, февраль – 02, июль – 07, декабрь – 12) и в конце вводится дата (например, 05 для пятого числа месяца). Приведём пример. Чтобы ввести дату 5 февраля, 2003 года нажмите 0, 3, 0, 2, 0, 5, экран примет вид, как показано ниже. Нули в обозначении месяца и даты отображаться не будут.


После того, как все шесть цифр, обозначающих срок годности контрольного материала, будут введены, экран автоматически примет следующий вид:

Если в процессе ввода срока годности сделана ошибка, нажатием клавиши “*” можно удалить неправильную цифру и ввести новую. Если дата введена правильно, нажмите “(” для перехода к экрану ввода аттестованных значений.

6.2.2 Ввод аттестованных значений

После введения номера лота и срока годности контрольного материала приступаем к введению аттестованных значений и их разброса (+/-).


1. При введении значения WBC, первая введённая цифра появляется в правой крайней позиции до десятичного знака и по мере введения остальных цифр перемещается влево. На пример для введения значения 15,5 нажимаем клавиши 1, 5, 5, а для введения значения 9,0 нажимаем 9 и 0. Приведём пример. Если аттестованным значением WBC является значение 2,1, после введения первой цифры экран покажет:

После введения второй цифры экран примет следующий вид:


Если по ходу ввода аттестованого значения сделана ошибка, нажатием клавиши ”*” возвратите курсор
 в необходимую позицию и сотрите последнюю введённую цифру. Курсор можно возвращать под любой нуждающийся в исправлении символ.

Когда аттестованное значение введено, нажатием клавиши “(” и перейдите к введению пределов (+/-).

2. Введение пределов значений WBC осуществляется точно также как введение аттестованного значения. На пример введение значения 0,4 осуществляется нажатием клавиш 0 и 4. Когда будет введена первая цифра, экран покажет:


Если по ходу ввода пределов (+/-) значений WBC сделана ошибка, нажатием клавиши ”*” возвратите курсор в необходимую позицию и сотрите последнюю введённую цифру. Курсор можно возвращать под любой нуждающийся в исправлении символ.

Когда пределы значений WBC введены нажимаем клавишу “(”, экран покажет:


3. Проверьте правильность введённых значений и ещё раз нажмите клавишу “(”. При этом на экране появляется меню ввода аттестованного абсолютного значения концентрации лимфоцитов LYM(.

4. Введение аттестованных значений для следующих параметров: LYM(, LYM%, RBC, HGB, HCT, MCV, MCH, MCHC, PLT, осуществляется также, как для значения WBC, что было продемонстрировано в предыдущих пунктах.
ПРИМЕЧАНИЕ

Следите за правильностью введения значений. Проверяйте положение десятичной запятой. Все круглые цифры должны вводиться с нулём после десятично й запятой. Например, для введения значения 80 нажимаем 8, 0, 0. Также вводим значение 2, нажимая 2, 0.
5. Когда введено и проверено аттестованное значение PLT и его пределы (+/-), нажмите “(”, на дисплее появляется сообщение, в котором прибор предлагает распечатать введённые аттестованные значения:


6. Выберете 1-YES (ДА), чтобы распечатать значения и их пределы. Когда распечатка выполнена или выбран пункт 2-NO (НЕТ), прибор предлагает ввести аттестованные значения для другого файла КК:

7. Выбрав 1-YES, перейдите к следующему экрану.
8. Выбирите следующий файл для введения значений и их пределов или нажмите “*” для возвращения в меню Контроля Качества.

9. Выбрав пункт 2-NO перейдите в меню КК с сохранением параметров введённого файла.

6.3 ВЫПОЛНЕНИЕ ПРОЦЕДУРЫ ЕЖЕДНЕВНОГО КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА

Обычно рекомендуется использование по крайней мере трёх уровней контрольного материала. Уровень параметров контролей должен охватывать клинический диапазон измерений. Для этого предложено использование контролей трёх уровней: нормального, высокого и низкого.

6.3.1 Выбор файла контроля качества

1. Для входа в меню контроля качества нажмите 7-QUALITY CONTROL в Главном Меню.


От экрана Главного Меню переходим к следующему экрану:


2. Нажмите 2-SELECT CONTROL LVLS (ВЫБЕРЕТЕ УРОВЕНЬ КОНТРОЛЯ), следующее сообщению на дисплее предлагает выбрать в меню по одному три контроля в порядке, в котором они будут измеряться.


3. Нажмите ( для продолжения. Высвечивается следующее меню:


4. Выберете один из трёх файлов, хранящих аттестованные значения для присвоения ему порядкового номера. От присвоения порядковых номеров зависит порядок, в котором файлы КК должны измеряться.

ПРИМЕР: Если номера выбраны в следующем порядке 4, 5, 6, экран покажет следующее:


и при выборе пункта 4-RUN CONTROL(S) (ИЗМЕРЕНИЕ КОНТРОЛЯ) меню Контроля Качества, оператору будет предложено измерить вначале низкий контроль, после нормальный и затем высокий контроли.

ПРИМЕЧАНИЕ

Если случайно выбран неправильный файл, нажмите “*”. Это вернёт назад меню контроля качества, что позволит повторить вышеназванную процедуру ещё раз.

5. Можно выбрать только по одному файлу каждого уровня. Если выбраны файлы, относящиеся к одному уровню (к примеру, 1-LOW и 4-LOW), появится следующее сообщение:

«ТОЛЬКО ОДИН ФАЙЛ МОЖЕТ БЫТЬ ВЫБРАН ДЛЯ КАЖДОГО КОНТРОЛЬНОГО УРОВНЯ. ФАЙЛ ДЛЯ ЭТОГО УРОВНЯ КОНТРОЛЯ УЖЕ ВЫБРАН. НАЖМИТЕ ЛЮБУЮ КЛАВИШУ ДЛЯ ПРОДОЛЖЕНИЯ»

6. Выбран может быть только файл содержащий аттестованные значения и их пределы. Знак “Х” в скобках указывает, что соответствующая информация в данную позицию введена. Пустое место в скобках означает, что в данный файл информация не вводилась или введена не полностью. Если выбран файл с пустыми скобками, на экране появляется следующее сообщение:

«ВЫ ДОЛЖНЫ ВВЕСТИ В ФАЙЛ ДЕЙСТВУЮИЕ ЗНАЧЕНИЯ И ИХ ПРЕДЕЫ, ПРЕЖДЕ ЧЕМ ОН МОЖЕТ БЫТЬ ВЫБРАН, КАК ФАЙЛ КОНТРОЛЬНОГО УРОВНЯ. НАЖМИТЕ ЛЮБУЮ КЛАВИШУ ДЛЯ ПРОДОЛЖЕНИЯ»

7. При появлении сообщений об ошибке в случае выбора неправильных файлов, как было показано в пунктах 5 и 6, один раз нажмите клавишу “*”. Дисплей вернётся к меню, показанному на ресунке ниже.

8. Выберете правильный файл. После того, как сделан правильный выбор, нажмите клавишу “*” для возвращения в меню Контроля Качества. Если следующим шагом запланировано измерение контрольного материала то тогда, когда дисплей вернётся к меню Контроля Качества, как показано на рисунке ниже, нажмите 4-RUN CONTROL(S) (ИЗМЕРЕНИЕ КОНТРОЛЯ).
6.3.2 Выполнение процедуры ежедневного контроля качества

Три уровня контрольных материалов должны измеряться ежедневно, для проверки правильности работы дилютора, анализатора и системы реагентов. Для измерения контрольного материала проделайте следующее:

1. Нажмите “*” при появлении следующего экрана:

«ПОДНИМИТЕ ЛОТОК И НАЖМИТЕ СТАРТ ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ. НАЖМИТЕ ( ДЛЯ ИЗМЕНЕНИЯ ВЫБОРА»

2. Нажмите ( ДЛЯ ПЕРЕХОДА К Главному Меню, показанному ниже.

3. В главном меню нажмите 7-QUALITY CONTROL (КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА). Экран меню контроля качества показан ниже.

ПРИМЕЧАНИЕ
Перед тем, как контрольный материал может быть измерен, соответствующий ему файл контроля должен быть введён и выбран. Если этог не было сделано обратитесь к разделу 6.2 СОЗДАНИЕ ФАЙЛОВ КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА.

4. Нажмите 4-RUN CONTROL(S) (ИЗМЕРЕНИЕ КОНТРОЛЯ) в вышеупомянутом меню КК, на экране появится следующее изображение:

«ПОДНИМИТЕ ЛОТОК И НАЖМИТЕ СТАРТ ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ. НАЖМИТЕ ( ДЛЯ ВЫБОРА ДРУГОЙ ОПЦИИ»

ПРИМЕЧАНИЕ
Когда пункт 4-RUN CONTROL(S) выбран, прибор проведёт измерение предварительно отобранных контрольных материалов в заранее заданном оператором порядке.

5. Подсказка, появляющаяся на экране, относится к первому предварительно отобранному уровню контрольного материала. Контрольные материалы должны быть измерены в таком же порядке, в каком они были отобраны в  разделе 6.3.1. Напомним, оператором были выбраны для измерения три уровня контрольных материалов в следующей последовательности: 4-[1] LOW, 5-[2] NORM и 6-[3] HIGH.

6. Поместите соответствующие WBC и RBC разведения контрольных материалов на приёмный лоток, поднимите лоток и нажмите старт для начала анализа низкого контроля. Следующим за низким измеряется нормальный, затем высокий контроль. После завершения измерения низкого контроля на экране появляется следующее изображение:

7. Если некоторые параметры находятся вне запрограммированных пределов, буквы “L” или ”H” появятся справа от символа параметра. В приведённом примере все результаты приемлемы, нажмите 1-ACCEPT (ПРИНЯТЬ), для принятия и сохранения данных в файле. Когда данные будут приняты, на дисплее отобразится следующее.


ПРИМЕЧАНИЕ

Когда измеренные значения сохранены в файл, они не могут быть удалены пока не будет удалён весь файл.

ПРЕДОСТЕРЕЖЕНИЕ

При опускании приёмного лотка, измеренные данные будут потеряны, если они не были сохранены выбором функции 1-ACCEPT (ПРИНЯТЬ).
8. Если знаки “L” или “H” появились рядом с каким-нибудь параметром, как показано ниже, нужно выбрать функцию 2-REJECT (ОТКЛОНИТЬ). На рисунке ниже продемонстрированы результаты измерения контрольного материала с выходящими из пределов показателями WBC, HGB и PLT.


После выбора 2-REJECT (ОТКЛОНИТЬ), анализатор автоматически побуждает оператора управлять дальнейшим процессом, как показано ниже.


9. Если появляется сообщение об ошибке, например, как на следующем рисунке:


нажимайте “*” необходимое количество раз до исчезновения ошибки (ошибок), затем нажмите 1-RETURN (ВОЗВРАТ), анализатор побудит оператора вернуться к измерению того же самого уровня контроля, как показано ниже.

ПРИМЕЧАНИЕ

Смотрите раздел 7.9 СООБЩЕНИЯ О СИСТЕМНЫХ ОШИБКАХ.


Снова измерьте контроль до получения приемлемых результатов или начните процедуру выявления причин неисправности и их устранение.

10. После измерения низкого контроля, продолжите измерение нормального контроля нажатием (-FOR OTHER OPTIONS (ДЛЯ ДРУГОГО ВЫБОРА). При этом на экране появляется следующее меню:


11. Выберете 1-ADVANCE TO NEXT CONTROL LEVEL (ПЕРЕЙТИ К СЛЕДУЮЩЕМУ КОНТРОЛЬНОМУ УРОВНЮ) и обратите внимание на следующее изображение экрана измерения нормального контроля.


12. Нажмите 2-RETURN TO PREVIOUS LEVEL (ВОЗВРАТ К ПРЕДЫДУЩЕМУ УРОВНЮ) для возвращения к измерению предыдущего контрольного уровня. Экран этого меню, изображённый на рисунке ниже позволяет оператору при желании перемерить низкий контроль.


13. Нажмите 3-RETURN TO QC MENU (ВОЗВРАТ В МЕНЮ КК) для перехода к сообщению, изображённому ниже и дважды нажмите “*” для возвращения к меню анализа образцов.


После успешного измерения всех выбранных контрольных уровней можно приступить к измерению образцов крови пациентов.

6.3.3 Пределы хранимой информации

Данные девяносто трёх измерений контролей каждого уровня могут храниться в файле. Однако только три измерения в день могут быть сохранены в данном файле. На экран прибора выводятся предупреждения, что данный контрольный файл 1) на данный день заполнен; 2) близок к заполнению, в общем; 3) заполнен.

6.4 РАБОТА С СОХРАНЁННОЙ ИНФОРМАЦИЕЙ

Обычно, результаты контроля качества хранятся некоторое время после истечения срока годности контрольного материала. Процедура извлечения отчётов из памяти инструмента описана ниже. Отчёты могут быть распечатаны в табличном и/или графическом формате в виде графиков Левей-Дженнингса.

6.4.1 Распечатка данных

1. Для доступа в меню КК выберете в Главном Меню пункт 7-QUALITY CONTROL (КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА).

На дисплее появится следующее меню:


2. Теперь нажмите 5-PRINT/DEL DATA (ПЕЧАТЬ/УДАЛЕНИЕ ДАННЫХ) для перехода к меню печати или удаления данных, изображённому ниже.


3. Для распечатки данных нажмите 1-TO PRINT DATA (РАСПЕЧАТКА ДАННЫХ). На дисплее прибора:


4. Выберете файл для распечатки, нажав соответствующий ему номер. К примеру, из меню изображённому на предыдущем рисунке могут быть выбраны файлы 4, 5 и 6. Пока идёт распечатка на дисплее отображается следующая надпись:


5. Когда печать закончена, изображение на дисплее изменится на следующее:


Повторите шаги, указанные в пунктах 3 и 4 пока все нужные файлы будут распечатаны.

6.4.2 Распечатка графиков Леви-Дженнингса

1. Для доступа в меню КК выберете в Главном Меню пункт 7-QUALITY CONTROL (КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА).

На дисплее появится следующее меню:


2. Нажмите 3-PRINT LEVEY-JENNINGS, на дисплее появится следующее меню:


Выберете файл для распечатки, нажав соответствующий ему номер. К примеру, из меню изображённому на предыдущем рисунке может быть выбран файл 4-LOW. Пока идёт распечатка на дисплее отображается следующая надпись:


3. Когда печать закончена, изображение на дисплее изменится на следующее:


Повторите шаг, указанный в пункте 3 пока все нужные файлы будут распечатаны.

6.4.3 Удаление данных

Так как ёмкость памяти для хранения данных КК ограничена, сохранённые данные должны периодически удаляться. Будьте внимательны при выборе файла, подлежащего удалению, чтобы гарантировать правильность удаления. Для предосторожности, перед началом процедуры, удаляемый файл должен быть распечатан.

1. Для доступа в Меню КК, нажмите пункт 7-QUALITY CONTROL (КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА) в Главном Меню.


Меню КК показано на рисунке ниже.


2. Нажмите 5-PRINT/DEL DATA (РАСПЕЧАТКА/УДАЛЕНИЕ ДАННЫХ) для перехода к меню Распечатки и Удаления Данных, показанному ниже.


3. Для удаления данных нажмите 2-TO DELETE DATA (УДАЛИТЬ ДАННЫЕ), на экране появиться следующее меню:

4. Выберете файл, подлежащий удалению, и нажмите соответствующий номер. К примеру, на рисунке выше для удаления был выбран файл 1-LOW. После выбора файла, подлежащего удалению, на дисплее появляется следующее предупреждение:


«ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ. БУДУТ УДАЛЕНЫ ВСЕ ДАННЫЕ В ФАЙЛЕ. НАЖМИТЕ ##(КЛАВИШУ # ДВАЖДЫ) ДЛЯ УДАЛЕНИЯ. НАЖМИТЕ ЛЮБУЮ КЛАВИШУ ДЛЯ ВЫХОДА)

5. Для удаления данных в файле 1-LOW нажмите клавишу # дважды.

6. Когда данные будут удалены, изображение на дисплее изменится на следующее:


ПРИМЕЧАНИЕ

Когда все данные в файле будут удалены, файл становится недоступным для выбора из меню Удаления Данных. Обратите внимания на рисунок ниже.


7. Повторите шаги 3, 4 и 5 до тех пор пока назначенные файлы не будут удалены.

1-RINSE    2-BACKFLUSH   3-SHUTDOWN





4-REVIEW   5-CALIBRATE   6-UTILITY





7-QUALITY CONTROL        8-ACTION LIMITS





9-REPRINT LAST SAMPLE	     * EXIT











1-ENTER ASSAY VALUES	4-RUN CONTROL(S)





2-SELECT CONTRL LVLS	5-PRINT/DEL DATA





3-PRINT LEVEY-JENNINGS		    * EXIT





 ENTER ASSAY VALUES (SELECT ONE FILE)





1-[ ]LOW	4-[ ]LOW           * EXIT





2-[ ]NORM	5-[ ]NORM





3-[ ]HIGH	6-[ ]HIGH





FILE: 1 LOW		    LOT:





    EXPIRATION DATE: YR/MM/DD





ENTER ANY NUMBER TO ALTER THE LOT





( PROCEEDS TO NEXT ITEM.  * WILL EXIT





FILE: 1 LOW		 LOT:	   218





    EXPIRATION DATE: YR/MM/DD





ENTER ANY NUMBER TO ALTER THE LOT





( PROCEEDS TO NEXT ITEM.  * WILL EXIT





FILE: 1 LOW		 LOT:	   218





    EXPIRATION DATE: 03/ 2/ 5








ENTER ( TO ACCEPT THE VALUE AND PROCEED





FILE: 1 LOW		 LOT:	   218





    EXPIRATION DATE: 03/ 2/ 5





ENTER ANY NUMBER TO ALTER THE DATE





( PROCEEDS TO NEXT ITEM.  * WILL EXIT








FILE: 1 LOW		 LOT:	   218





WBC ASSAY:	      LIMITS: +/-  .0





ENTER ANY NUMBER TO ALTER ASSAY VALUE





( PROCEEDS TO NEXT ITEM.  * WILL EXIT








FILE: 1 LOW		 LOT:	   218





WBC ASSAY: 0.2       LIMITS: +/-  .0





PRESS * TO BACKSPACE FOR CORRECTION





OR ( TO ACCEPT THE VALUE AND PROCEED








FILE: 1 LOW		 LOT:	   218





WBC ASSAY: 2.1       LIMITS: +/-  .0?





PRESS * TO BACKSPACE FOR CORRECTION





OR ( TO ACCEPT THE VALUE AND PROCEED








FILE: 1 LOW		 LOT:	   218





WBC ASSAY: 2.1       LIMITS: +/-  .0





ENTER ANY NUMBER TO ALTER +/- LIMITS





( PROCEEDS TO NEXT ITEM.  * WILL EXIT








FILE: 1 LOW		 LOT:	   218





WBC ASSAY: 2.1       LIMITS: +/- 0.4





ENTER ANY NUMBER TO ALTER +/- LIMITS





( PROCEEDS TO NEXT ITEM.  * WILL EXIT








FILE: 1 LOW		 LOT:	   218





LYM( ASSAY:  .0       LIMITS: +/-  .0





ENTER ANY NUMBER TO ALTER ASSAY VALUE





( PROCEEDS TO NEXT ITEM.  * WILL EXIT








DO YOU WISH TO PRINT THE





ASSAY VALUES AT THIS TIME?





1-YES 			2-NO





DO YOU WISH TO ENTER ASSAY





VALUES INTO ANOTHER FILE?





1-YES 			2-NO





 ENTER ASSAY VALUES (SELECT ONE FILE)





1-[Х]LOW	4-[ ]LOW           * EXIT





2-[ ]NORM	5-[ ]NORM





3-[ ]HIGH	6-[ ]HIGH





1-RINSE    2-BACKFLUSH   3-SHUTDOWN





4-REVIEW   5-CALIBRATE   6-UTILITY





7-QUALITY CONTROL        8-ACTION LIMITS





9-REPRINT LAST SAMPLE	     * EXIT











1-RINSE    2-BACKFLUSH   3-SHUTDOWN





4-REVIEW   5-CALIBRATE   6-UTILITY





7-QUALITY CONTROL        8-ACTION LIMITS





9-REPRINT LAST SAMPLE	     * EXIT











1-ENTER ASSAY VALUES	4-RUN CONTROL(S)





2-SELECT CONTRL LVLS	5-PRINT/DEL DATA





3-PRINT LEVEY-JENNINGS		    * EXIT





SELECT FROM ONE TO THREE CONTROL





LEVELS IN THE ORDER TO BE RUN





FROM THE FOLLOWING SCREEN





PRESS ( TO CONTINUE OR * TO EXIT





SELECT CONTROL LEVELS (UP TO 3 NUMBERS)





1-[ ]LOW	4-[Х]LOW           * EXIT





2-[ ]NORM	5-[Х]NORM





3-[ ]HIGH	6-[Х]HIGH





SELECT CONTROL LEVELS (UP TO 3 NUMBERS)





1-[ ]LOW	4-[1]LOW           * EXIT





2-[ ]NORM	5-[2]NORM





3-[ ]HIGH	6-[3]HIGH





ONLY ONE FILE CAN BE SELECTED FOR EACH





CONTROL LEVEL. A FILE HAS ALREADY BEEN





SELECTED FOR THIS LEVEL OF CONTROL





HIT ANY KEY TO CONTINUE





YOU MAST ENTER VALID ASSAY AND LIMIT 





VALUES FOR THE FILE BEFORE IT CAN BE 





SELECTED AS A CONTROL LEVEL FILE





HIT A KEY TO CONTINUE





SELECT CONTROL LEVELS (UP TO 3 NUMBERS)





1-[ ]LOW	4-[Х]LOW           * EXIT





2-[ ]NORM	5-[Х]NORM





3-[ ]HIGH	6-[Х]HIGH





1-ENTER ASSAY VALUES	4-RUN CONTROL(S)





2-SELECT CONTRL LVLS	5-PRINT/DEL DATA





3-PRINT LEVEY-JENNINGS		    * EXIT





ID:	1





LIFT TRAY AND PRESS START TO SAMPLE





PRESS ( TO CHANGE SELECTION





1-RINSE    2-BACKFLUSH   3-SHUTDOWN





4-REVIEW   5-CALIBRATE   6-UTILITY





7-QUALITY CONTROL        8-ACTION LIMITS





9-REPRINT LAST SAMPLE	     * EXIT











1-ENTER ASSAY VALUES	4-RUN CONTROL(S)





2-SELECT CONTRL LVLS	5-PRINT/DEL DATA





3-PRINT LEVEY-JENNINGS		    * EXIT





218 FILE: 4 LOW	DAY:  1 RUN:  1





LIFT TRAY AND PRESS START TO SAMPLE





PRESS ( FOR OTHER OPTIONS





1-ACCEPT	2-REJECT	LYM(  0.8





WBC  2.4  RBC  2.48  HGB  68  LYM%  32.0





HCT 22.3  MCV  90.1  MCH 27.4 GRN(  1.6





MCHC 304  PLT  103  HIT A KEY GRN%  67.1





* EXIT/TRAY DOWN              LYM(  0.8





WBC  2.4  RBC  2.48  HGB  68  LYM%  32.0





HCT 22.3  MCV  90.1  MCH 27.4 GRN(  1.6





MCHC 304  PLT  103  HIT A KEY GRN%  67.1





1-ACCEPT	2-REJECT	LYM(  1.2





WBCH 3.6  RBC  2.48  HGBL 67  LYM%  32.0





HCT 22.3  MCV  90.1  MCH 27.4 GRN(  1.6





MCHC 304  PLTH 105  HIT A KEY GRN%  67.1





218 FILE: 4 LOW	DAY:  1 RUN:  1





LIFT TRAY AND PRESS START TO SAMPLE





PRESS ( FOR OTHER OPTIONS





RBC SENSOR ALERT              LYM(  0.8





WBCH 4.1  RBC  2.48  HGBH 72  LYM%  32.0





HCT 22.3  MCV  90.1  MCH 27.4 GRN(  1.6





MCHC 304  PLT  83  HIT A KEY GRN%  67.1





218 FILE: 4 LOW	DAY:  1 RUN:  1





LIFT TRAY AND PRESS START TO SAMPLE





PRESS ( FOR OTHER OPTIONS





QC SAMPLING MENU





1-ADVANCE TO NEXT CONTROL LEVEL





2-RETURN TO PREVIOUS LEVEL





3-RETURN TO QC MENU





218 FILE: 5 NORMAL	DAY:  1 RUN:  1





LIFT TRAY AND PRESS START TO SAMPLE





PRESS ( FOR OTHER OPTIONS





218 FILE: 4 LOW	DAY:  1 RUN:  1





LIFT TRAY AND PRESS START TO SAMPLE





PRESS ( FOR OTHER OPTIONS





ID:	1





LIFT TRAY AND PRESS START TO SAMPLE





PRESS ( TO CHANGE SELECTION





1-RINSE    2-BACKFLUSH   3-SHUTDOWN





4-REVIEW   5-CALIBRATE   6-UTILITY





7-QUALITY CONTROL        8-ACTION LIMITS





9-REPRINT LAST SAMPLE	     * EXIT











FILE: 1 LOW		 LOT:	   218





    EXPIRATION DATE: YR/MM/DD





ENTER ANY NUMBER TO ALTER THE LOT





( PROCEEDS TO NEXT ITEM.  * WILL EXIT





1-ENTER ASSAY VALUES	4-RUN CONTROL(S)





2-SELECT CONTRL LVLS	5-PRINT/DEL DATA





3-PRINT LEVEY-JENNINGS		    * EXIT








PRESS 1-TO PRINT DATA





PRESS 2-TO DELET DATA





PRESS * TO EXIT





PRINT DATA





1-[ ]LOW	4-[1]LOW           * EXIT





2-[ ]NORM	5-[2]NORM





3-[ ]HIGH	6-[3]HIGH








PRINTING. PLEASE WAIT FOR COMPLETION





PRESS 1-TO PRINT DATA





PRESS 2-TO DELET DATA





PRESS * TO EXIT





1-RINSE    2-BACKFLUSH   3-SHUTDOWN





4-REVIEW   5-CALIBRATE   6-UTILITY





7-QUALITY CONTROL        8-ACTION LIMITS





9-REPRINT LAST SAMPLE	     * EXIT








1-ENTER ASSAY VALUES	4-RUN CONTROL(S)





2-SELECT CONTRL LVLS	5-PRINT/DEL DATA





3-PRINT LEVEY-JENNINGS		    * EXIT








PRINT LEVEY-JENNINGS





1-[ ]LOW	4-[1]LOW           * EXIT





2-[ ]NORM	5-[Х]NORM





3-[ ]HIGH	6-[Х]HIGH








PRINTING. PLEASE WAIT FOR COMPLETION





PRINT LEVEY-JENNINGS





1-[ ]LOW	4-[1]LOW           * EXIT





2-[ ]NORM	5-[Х]NORM





3-[ ]HIGH	6-[Х]HIGH








1-RINSE    2-BACKFLUSH   3-SHUTDOWN





4-REVIEW   5-CALIBRATE   6-UTILITY





7-QUALITY CONTROL        8-ACTION LIMITS





9-REPRINT LAST SAMPLE	     * EXIT











1-ENTER ASSAY VALUES	4-RUN CONTROL(S)





2-SELECT CONTRL LVLS	5-PRINT/DEL DATA





3-PRINT LEVEY-JENNINGS		    * EXIT








PRESS 1-TO PRINT DATA





PRESS 2-TO DELETE DATA





PRESS *-TO EXIT








DELETE DATA





1-[1]LOW	4-[Х]LOW           * EXIT





2-[Х]NORM	5-[Х]NORM





3-[Х]HIGH	6-[Х]HIGH








*WARNING*





THIS WILL CLEAR ALL DATA IN THE FILE





ENTER (((THE “(” KEY TWICE) TO DELETE





PRESS ANY OTHER KEY TO EXIT








PRESS 1-TO PRINT DATA





PRESS 2-TO DELETE DATA





PRESS *-TO EXIT








DELETE DATA





1-[ ]LOW	4-[Х]LOW           * EXIT





2-[Х]NORM	5-[Х]NORM





3-[Х]HIGH	6-[Х]HIGH











� курсор - мигающие квадратик или чёрточка на месте символа (цифры или буквы), который в данный момент может подвергнуться исправлению (редактированию)





_______________________________________________________________________________________________
( Перевод на русский язык АО «АНАЛИТИКА», Москва, 2001
          Тел.: 737-0363, Факс: 737-0365, E-mail: analytic@aha.ru

